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MERKEZLEME RULOLARI

ENCONS tam otomatik merkezleme rulolari ZENTRAX ve JUMBO ZENTRAX
tasima bandlarinin guivenilir dogru gitmesini garanti eder.

*Egik gitme sorunlari:
Band kenarlarinin veya tagima bandlarinin yan lastik contalarinin hasarlanmasinin
sebepleri:

*Simetrik olmayan band yuklemeleri
*Diizensiz yerlestiriimis tasima rulolari
*Yanlara malzeme tasirma

*Malzeme artiklari

*Esit olmayan merkezleme

*Asiri iklim gartlar

Sonuglart:
*Malzeme kaybi
*Fazla bakim masrafi
*Band ve rulolarin zamanindan 6nce asinmasi
*Guvensiz ¢alisma sartlar
*Cevreye ylk Gruben Maritza |ztok, Bulgaria
ZENTRAX
*tagsima bandlarinin dogru gitmesini saglar
sters yon galigtirmaya uygun
*az montaj masrafi
3,5 m/sn kadar tum tagima bandlarina uygun
*Band genisligi 300-1200mm arasi

ZENTRAX JUMBO

stagsima bandlarinin dogru gitmesini saglar
sters yon galistirmaya uygun

*az montaj masrafi

5,5 m/sn kadar tUm tagima bandlarina uygun
*Band genisligi 800-2000mm arasi
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TASIMA BANDI SIYIRICILARI

Siyirma sistemi

Tasima bandina yapisan malzeme artiklari tim tasima
donanimina zarar veren malzeme birikimlerine yol acar.
Bunun sebep olduklari:

*Bandin zamanindan dnce asinmasi

*Tasima bandinin egik gitmesi

*Fazla temizleme ve bakim masrafi

*Glvensiz ¢alisma sartlari

*Cevreye yik

*Sonugta fazla isletme masraflari

SILINDIR KASNAK SIYIRICI

Encon Siyirma sistemlerinin garantisi:
*Uzun sureli band temizligi

*Mukemmel temizlik etkisi

*En uygun band koruma

*Siyirma elemanlarinin en uygun dayaniklilig
*Malzeme kaybinin olmamasi

*Az isletme masrafi

*Basit bakim

*Cevre koruma

*Uygun tedarik ve yedek parga masraflari

Uriin 6zeti
CONDOR TA-100 TiPi

*Band hizi 2,5 m/sn kadar Condor

CONDOR TiPi

*Band genisligi 300-3200 mm aras
*Band hizi 2,5 m/sn kadar
*Secmeli olarak sertmetal veya pol

A

S CONDOR PU TiPI

*Band genisligi 300-3200 mm aras
*Band hizi 2,5 m/sn kadar
Politretan siyirici ¢itali

CONDOR XL TiPi

*Band genisligi 800-3200 mm aras
*Band hizi 7,5 m/sn kadar
«Sertmetal siyirici ¢itali

L

*Band genisligi 300-3200 mm arasi

*Secmeli olarak sertmetal veya politretan siyirici ¢itali

TA-100 tipinde

ilretan siyirici gitali



http://www.encontech.de/sites/foerdertechnik.php?page=Abstreifsysteme&chapter=Trommelabstreifer-condor-ta-100
http://www.encontech.de/sites/foerdertechnik.php?page=Abstreifsysteme&chapter=Trommelabstreifer-condor
http://www.encontech.de/sites/foerdertechnik.php?page=Abstreifsysteme&chapter=Trommelabstreifer-condor-pu
http://www.encontech.de/sites/foerdertechnik.php?page=Abstreifsysteme&chapter=Trommelabstreifer-condor-xl
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BANDALTI SIYIRICI

Uriin dzeti

COBRA VA-100 TiPi e

. Band genigligi 300-3200 mm arasi
. Band hizi 2,5 m/sn kadar = =
. Secmeli olarak sertmetal veya poliliretan siyirici ¢itali \

COBRA TiPi

. Band genigligi 300-3200 mm arasi
S Band hizi 2,5 m/sn kadar
. Secgmeli olarak sertmetal veya poliliretan siyirici ¢itali

COBRA PU TiPi

. Band genigligi 300-3200 mm arasi
. Band hizi 2,5 m/sn kadar
. Secgmeli olarak sertmetal veya poliliretan siyirici ¢itali

COBRA XL TiPIi

. Band genigligi 800-3200 mm arasi
. Band hizi 7,5 m/sn kadar
. Sertmetal siyirici gital

“

Since 1996, H+W Engineering has been manufacturing,
supplying and installing centring rollers as well as well as
secondary and main strippers on belt conveyors with differing belt
widths in our company. Our several years of experience have
shown that the centring rollers and strippers provided by H+W
prove themselves under all conditions. We recommend these
rollers and strippers to all companies that are experiencing
problems with the straight-line stability and cleaning of their belts.
With regard to deliveries and installation, we can recommend
H+W Engineering as a reliable partner company itself.”
Ing.Wojciech Stepien, chief mechanic Lhoist Bukowa SP.z.0.0
(member of the Lhoist Group)



http://www.encontech.de/sites/foerdertechnik.php?page=Abstreifsysteme&chapter=Untergurtabstreifer-cobra-va-100
http://www.encontech.de/sites/foerdertechnik.php?page=Abstreifsysteme&chapter=Untergurtabstreifer-cobra
http://www.encontech.de/sites/foerdertechnik.php?page=Abstreifsysteme&chapter=Untergurtabstreifer-cobra-pu
http://www.encontech.de/sites/foerdertechnik.php?page=Abstreifsysteme&chapter=Untergurtabstreifer-cobra-xl
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Dokme malzemelerin sevkinde ve
depolanmasinda 1s1 ve nem gibi dis
etmenlerin tesiriyle yapisma, kopru
olugsumu, baca olugsumu veya kubbe
olugsumu gibi problemler ortaya ¢ikar. Bu
da personel igin fazla risk olusturur ve
plandigi devredisi kalmayi gerektirir.

ENCON hava toplari dinya ¢apinda bu
problemlerin ¢ézumu igin, dokme
malzemenin cinsinden bagimsiz
uygulanmaktadir ve soya unu, kil, gcimento
kuars, cevher, kum ve agag talagi depo ve
silolarinda kontroll ve surekli malzeme
akisini saglamaktadir.

Bakirhaddehanesi KGHM Polska Miedz
S.A.
Polkowice , Rudna ve Lubin

"Montaji yapilan donanimin Kkalitesi
¢ok iyi ve kusursuzdur. Donanimin
teknik kabulii itirazsizdi. Simdiye
dek hig ariza olusturmadl..
Donanimin kullanimi zor degildir.
Ayrica Opole sehrindeki H+W
Engineering firmasini ¢ok iyi ortak
calismasindan dolayi vurgulamak
isteriz."

Grzgorz Zymalski, KGHM Polska
Miedz.S.A. Mudurd, Ocak 2001
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HAVA TOPLARI g

ENCON hava toplari az bakimli, calismasi guvenli ve uzun dmur dayanikh dizayn
edildi. Kendisini, yuksek vurug gucu ve hizli doldurma ve bogaltma zamanlariyla
gosterir.

Caligsma prensipi:

Basing olusturma

Bir 3/2 yollu miknatisli vana tzerinden basingh hortum ile 6 bar’a kadar basingli
hava, hava topuna dogrudan bagli hizli bosaltma vanasina iletilir.Piston ve
basincli kap basingli hava ile doldurulur. Basingin dengelenmesinden sonra hava
topu ¢alismaya hazirdir.

Basing bosaltma

3/2 yollu miknatisl vana galistirildiginda, hava girisini kapatir, basingh hava
hortumu bosalir. Olusan basing farkindan dolayi hizli bogaltma vanasi aktif hale
gelir ve saniyenin bindebir dlglsliinde geri hizlanan galisma pistonunun havasini
bosaltir. Basingli depodaki basingli hava ¢ikis hortumundan malzeme deposunun
icine basingla Ufler ve malzeme akigini aktif etkin hale getirir. Basingli hava
deposunun bosalmasindan sonra bir yay pistonu ,hava doldurma pozisyonuna®“
geri getirir. Boylece toz pargalarinin ve kirin hava topuna girmesini onler.
Donanim basmali dugme kutusu Uzerinden veya tam otomatik zaman ayarl
kontrol edilir.
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Vurus dalgasinin

Modeli / Tipi Birakilan hava hacmi m? .
gucu Mp

EN 50 0,3 2,3

EN 150 0,9 6,1

EN 300 1,8 7,1




